
มผช.๓๗๑/๒๕๔๗

- ๑ -

มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน
เครื่องถมตะทอง

๑.  ขอบขาย

๑.๑ มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ครอบคลุมเฉพาะเครื่องถมตะทองที่ทําจากโลหะเงินที่มีความบริสุทธิ์ไมนอยกวา
รอยละ ๙๕ เปนวสัดหุลัก ทาํดวยมอื อาจมกีารใชเครือ่งจกัรเปนอปุกรณชวยในบางขัน้ตอนการผลติ

๒.  บทนิยาม

ความหมายของคําที่ใชในมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ มีดังตอไปนี้
๒.๑ เครื่องถมตะทอง หมายถึง ผลิตภัณฑที่ไดจากการนําโลหะเงินที่มีความบริสุทธิ์ไมนอยกวารอยละ ๙๕ มาขึ้น

รูปโดยกรรมวิธีการหลอหรือการตีแผใหไดรูปทรงตามตองการ แลวข้ึนลายดวยวิธีแกะสลัก กัดกรด หรือป
มลาย ลงยาถมโดยการใชความรอนเผายาถมใหละลายลงในรองลวดลาย จนกระทั่งยาถมเต็ม ขัดแตงยาถม
สวนเกินออกจนเหน็ลวดลาย ขัดเงาตกแตงอีกครัง้ ทาเปยกทองเฉพาะบรเิวณทีต่องการใหมสีีทอง ๓ ครัง้ถึง ๔ ครัง้
แลวใชความรอนเพือ่ทาํใหปรอทระเหยจนเหลอืแตเนือ้ทองบนชิน้งาน นาํไปขดัเงาตกแตงอีกครัง้ แลวแรเงาหรือ
เพลาลายเปนขั้นตอนสุดทาย อาจประกอบดวยวัสดุอ่ืน เชน พลอย หิน ทําเปนของใชทั่วไป เครื่องประดับ
ของที่ระลึก เชน ขันน้ํา พาน กําไล แหวน

๓.  คุณลักษณะที่ตองการ

๓.๑ ลักษณะทั่วไป
ตองประณีต สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงที่เหมาะสม ไมบิดเบี้ยวหรือเอนเอียง ไมแตกหรือราว การเชื่อมตอ
ช้ินงานตองไมเห็นรอยตอที่ชัดเจน และไมทําใหช้ินงานขาดความแข็งแรงหรือทําใหเกิดอันตรายในการใชงาน

๓.๒ ลวดลาย
ตองประณีต สวยงาม สม่ําเสมอ กลมกลืน

๓.๓ การลงยาถม
ตองสม่ําเสมอ ติดแนน สีของยาถมตองดําเปนมัน ไมดาง หลุด หรือลอก อาจมีรูที่เรียกวา “ตามด” ไดบาง
แตตองไมทําใหช้ินงานขาดความสวยงาม
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๓.๔ การทาเปยกทอง
ตองสม่ําเสมอ ติดแนน ไมดาง หลุด หรือลอก

๓.๕ การประกอบดวยวัสดุอ่ืน (ถามี)
ตองประณตี ตดิแนน คงทน สวยงาม กลมกลนืเหมาะสมกบัชิน้งาน กรณใีชวสัดทุีม่สีีตองไมดาง หลุด หรือลอก

๓.๖ การขัดเงา
ตองเรียบ สม่ําเสมอ ไมเห็นรอยขัดที่เรียกวา “รอยขนแมว”

เมื่อตรวจสอบโดยวิธีใหคะแนนตามขอ ๗.๑ แลว ตองไดคะแนนเฉลี่ยของแตละลักษณะจากผูตรวจสอบทุกคน
ไมนอยกวา ๓ คะแนน และไมมีลักษณะใดได ๑ คะแนน จากผูตรวจสอบคนใดคนหนึ่ง
๓.๗ การใชงาน

ตองสามารถใชงานไดตามวัตถุประสงคของการใชงาน
๓.๘ โลหะเงิน

ตองไมนอยกวารอยละ ๙๕.๐ โดยน้ําหนัก

๔.  การบรรจุ

๔.๑ หากมกีารบรรจ ุใหบรรจเุครือ่งถมตะทองในภาชนะบรรจทุีส่ะอาด แหง เรียบรอย และสามารถปองกันความเสยีหาย
ที่อาจเกิดขึ้นกับเครื่องถมตะทองได

๕.  เครื่องหมายและฉลาก

๕.๑ ทีฉ่ลากหรือภาชนะบรรจเุครือ่งถมตะทองทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อักษร หรือเครือ่งหมายแจงรายละเอยีด
ตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
(๑) ช่ือเรียกผลิตภัณฑ เชน พานถมตะทอง กําไลถมตะทอง แหวนถมตะทอง
(๒) ขนาดหรือมิติ
(๓) เดือน ปที่ทํา
(๔) ขอแนะนําในการใชและการดูแลรักษา
(๕) ช่ือผูทํา หรือสถานที่ทํา พรอมสถานที่ตั้ง หรือเคร่ืองหมายการคาที่จดทะเบียน
ในกรณีที่ใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยที่กําหนดไวขางตน
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๖.  การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

๖.๑ รุน ในที่นี้ หมายถึง เครื่องถมตะทองที่ทําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน
๖.๒ การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้
๖.๒.๑ การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบการใชงาน การบรรจุ และเคร่ืองหมายและฉลาก

ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน ๕ ตัวอยาง เมื่อตรวจสอบแลวทุกตัวอยางตองเปน
ไปตามขอ ๓.๗ ขอ ๔. และขอ ๕. จงึจะถอืวาเคร่ืองถมตะทองรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีกํ่าหนด

๖.๒.๒ การชกัตวัอยางและการยอมรบั สําหรับการทดสอบลกัษณะทัว่ไป ลวดลาย การลงยาถม การทาเปยกทอง
การประกอบดวยวสัดอ่ืุน และการขดัเงา ใหใชตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ๖.๒.๑ แลว จาํนวน ๕ ตวัอยาง
เมื่อตรวจสอบแลวตัวอยางตองเปนไปตามขอ ๓.๑ ถึงขอ ๓.๖ จึงจะถือวาเครื่องถมตะทองรุนนั้นเปน
ไปตามเกณฑทีกํ่าหนด

๖.๒.๓ การชกัตวัอยางและการยอมรบั สําหรับการทดสอบโลหะเงนิ ใหชักตวัอยางโดยวธิสุีมจากโลหะเงินทีใ่ชทาํ
จํานวน ๓ กรัม เมื่อตรวจสอบแลวตัวอยางตองเปนไปตามขอ ๓.๘ จึงถือวาเครื่องถมตะทองรุนนั้นเปน
ไปตามเกณฑที่กําหนด

๖.๓ เกณฑตัดสิน
ตัวอยางเครื่องถมตะทองตองเปนไปตามขอ ๖.๒.๑ ขอ ๖.๒.๒ และขอ ๖.๒.๓ ทุกขอ จึงจะถือวาเคร่ืองถมตะ
ทองรุนนั้นเปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้

๗.  การทดสอบ

๗.๑ การทดสอบลักษณะทั่วไป ลวดลาย การลงยาถม การทาเปยกทอง การประกอบดวยวัสดุอ่ืน และการขัดเงา
๗.๑.๑ ใหแตงตั้งคณะผูตรวจสอบ ประกอบดวยผูที่มีความชํานาญในการตรวจสอบเครื่องถมตะทองอยางนอย

๕ คน แตละคนจะแยกกันตรวจและใหคะแนนโดยอิสระ
๗.๑.๒ หลักเกณฑการใหคะแนน ใหเปนไปตามตารางที่ ๑
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ตารางที่ ๑ หลักเกณฑการใหคะแนน
(ขอ ๗.๑.๒)

ระดับการตัดสิน (คะแนน)
ลักษณะที่ตรวจสอบ เกณฑที่กําหนด

ดีมาก ดี พอใช ตองปรับปรุง
ลักษณะทั่วไป ตองประณีต สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงที่

เหมาะสม ไมบิดเบี้ยวหรือเอนเอียง ไม
แตกหรือราว การเชื่อมตอช้ินงานตองไม
เห็นรอยตอที่ชัดเจน และไมทําใหช้ินงาน
ขาดความแข็งแรงหรือทําใหเกิดอันตราย
ในการใชงาน

๔ ๓ ๒ ๑

ลวดลาย ตองประณีต สวยงาม สม่ําเสมอ กลมกลืน ๔ ๓ ๒ ๑
การลงยาถม ตองสม่ําเสมอ ติดแนน สีของยาถมตอง

ดําเปนมัน ไมดาง หลุด หรือลอก อาจมีรู
ที่เรียกวา “ตามด” ไดบางแตตองไมทําให
ช้ินงานขาดความสวยงาม

๔ ๓ ๒ ๑

การลงทองเปยก ตองสม่ําเสมอ ติดแนน ไมดาง หลุด หรือ
ลอก

๔ ๓ ๒ ๑

การประกอบ
ดวยวัสดุอ่ืน(ถามี)

ตองประณตี ตดิแนน คงทน สวยงาม กลม
กลืนเหมาะสมกบัชิน้งาน กรณใีชวสัดทุีม่สีี
ตองไมดาง หลุด หรือลอก

๔ ๓ ๒ ๑

การขัดเงา ตองเรียบ สม่ําเสมอ ไมเห็นรอยขัดที่เรียก
วา “รอยขนแมว”

๔ ๓ ๒ ๑

๗.๒ การทดสอบการใชงาน การบรรจุ และเคร่ืองหมายและฉลาก
ใหตรวจพินิจ

๗.๓ การทดสอบโลหะเงิน
ใหใชวิธีทดสอบตามมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม เครื่องเงิน มาตรฐานเลขที่ มอก.๒๑
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