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มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน
ป

๑.  ขอบขาย

๑.๑ มาตรฐานผลติภณัฑชุมชนนีค้รอบคลมุเฉพาะปทีท่าํจากไมเปนวสัดหุลัก ไมครอบคลุมถึงปจําลองที่สรางข้ึน
เพ่ือใชเปนของประดับตกแตงหรือเปนของที่ระลึก

๒.  บทนิยาม

ความหมายของคําที่ใชในมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ มีดังตอไปนี้
๒.๑ ป หมายถึง เครื่องดนตรีไทยประเภทเครื่องเปาชนิดหนึ่ง ประกอบดวยเลาปและล้ินป เลาปทําจากไมเนื้อ

แข็งชนิดที่เหมาะสม นํามากลึงข้ึนรูป ขัดมันใหเรียบ เจาะภายในกลวงตลอด ตอนหัวเจาะรูขนาดเล็ก
สําหรับสอดใสล้ินป ตอนทายเจาะรูขนาดใหญ แลวเสริมทั้งตอนหัว (เรียกวา “ทวนบน”) และตอนทาย
(เรียกวา “ทวนลาง” ซึง่สามารถปรบัเสยีงสงู-ต่าํได) ดวยไม ยาง งาชาง หรือวัสดุอ่ืนที่เหมาะสม เจาะรู
บังคับเสียงตรงกลางเลาป ทาสารเคลือบเงาเพื่อความสวยงาม มีการเทียบเสียงในระดับเสียงที่ถูกตองได
มาตรฐานและสัมพันธกับระดับเสียงของเครื่องดนตรไีทยชนดิอืน่ สามารถนาํไปบรรเลงในโอกาสตาง ๆ ได 
สําหรับลิ้นปทําดวยใบตาลนํามาตัดซอนกัน  ๔  ช้ัน แลวผูกติดกับทอลมเล็กๆ ที่เรียกวา “กําพวด” ซึ่งทํา
จากทองเหลือง เงิน นาก หรือโลหะอ่ืนที่เหมาะสม ดังรูปที่ ๑

ร

น

ลิ้นป
ทวนบ
- ๑ -

รูปที ่๑ ตวัอยางป
(ขอ ๒.๑)

ูบังคับเสียง

  กําพวด

ทวนลาง



มผช. ๓๙๘/๒๕๔๗

- ๒ -

๓.  ประเภท

๓.๑ ป แบงตามขนาดและระดับเสียงออกเปน ๓ ประเภท คือ
๓.๑.๑ ปใน เปนปขนาดใหญมีระดับเสียงต่ํา
๓.๑.๒ ปกลาง เปนปขนาดกลางมีระดับเสียงปานกลาง
๓.๑.๓ ปนอก เปนปขนาดเล็กมีระดับเสียงสูง

๔.  คุณลักษณะที่ตองการ

๔.๑ ลักษณะทั่วไป
๔.๑.๑ เลาป

ตองเรียบ ไมปรากฏขอบกพรอง เชน รอยราว รอยแตก และรองรอยการเจาะกัดกินของแมลง เลาป
มีลักษณะกลมยาว ตรงกลางปองและบานหัวทาย มีขนาดและสัดสวนที่เหมาะสมเปนไปตาม
ลักษณะที่ดีของป มีรูบังคับเสียง ๖ รู รูตอนบนเจาะเรียงลงมา ๔ รู แลวเวนระยะเล็กนอยเจาะรู
ลางอีก ๒ รู ตอนกลางเลากลึงควั่นเปนเกลียวคู ๑๔ คูไวระยะพองาม และตอนหัวทายตรงคอด
เล็กควั่นอีกขางละ ๔ เกลียว เพ่ือกันลืน่และทาํใหปมรูีปทรงสวยงามขึน้

๔.๑.๒ การประกอบ
ตองประณีต ติดแนน คงทน ไมมีรอยแตกราวหรือตําหนิ

๔.๑.๓ ล้ินป
กําพวดมลัีกษณะเปนทอเล็กเรียว ภายในโปรง ดานหนึ่งเล็ก ดานหนึ่งใหญ ใบตาลตองแกและแกรง
มีลักษณะโคงมนเหมือนเล็บมือ ผูกรัดดวยเชือกในลักษณะเง่ือนตะกรุดเบ็ดใหติดกับกําพวดทาง
ดานเล็ก สวนทางดานใหญถักหรือเคียนดวยดายเสนเล็กๆ มีขนาดพอดีกับรูปตอนหัว

๔.๒ การขัดมันและการเคลือบเงา
ตองเรียบ สม่ําเสมอ ไมเปนเม็ด เปนตุม เปนคราบ กรอบ แตก หลุด หรือลอก

๔.๓ การใชงาน
เมื่อเปาปแลวตองเปนเสียงมาตรฐาน ดังกังวาน โปรงชัดเจน ไมทบึ หรือแตกพรา

เมื่อตรวจสอบโดยวิธีใหคะแนนตามขอ ๘.๑ แลว ตองไดคะแนนเฉลี่ยของแตละลักษณะจากผูตรวจสอบทุกคน
ไมนอยกวา ๓ คะแนน และไมมีลักษณะใดได ๑ คะแนน จากผูตรวจสอบคนใดคนหนึ่ง

๕.  การบรรจุ

๕.๑ หากมีการบรรจุ ใหบรรจุปในภาชนะบรรจุที่สะอาด แหง เรียบรอย และสามารถปองกันความเสียหาย
ที่อาจเกิดขึ้นกับปได
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๖.  เครื่องหมายและฉลาก

๖.๑ ที่ฉลากหรือภาชนะบรรจุปทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปนี้
ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
(๑) ช่ือเรียกผลิตภัณฑ เชน ป ปใน ปกลาง ปนอก
(๒) ขนาดหรือมิติ
(๓) เดือน ปที่ทํา
(๔) ขอแนะนําในการใชและการดูแลรักษา
(๕) ช่ือผูทํา หรือสถานที่ทํา พรอมสถานที่ตั้งหรือเคร่ืองหมายการคาที่จดทะเบียน
ในกรณีที่ใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยที่กําหนดไวขางตน

๗.  การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

๗.๑ รุน ในที่นี้ หมายถึง ปประเภทเดียวกัน ที่ทําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน
๗.๒ การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้

๗.๒.๑ การชกัตวัอยางและการยอมรบั สําหรับการทดสอบการบรรจแุละเคร่ืองหมายและฉลาก ใหชักตวัอยาง
โดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน ๑ ตัวอยาง เมื่อตรวจสอบแลวตัวอยางตองเปนไปตามขอ ๕.
และขอ ๖. จึงจะถือวาปรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

๗.๒.๒ การชกัตวัอยางและการยอมรบั สําหรับการทดสอบลกัษณะทัว่ไป การขดัมนัและการเคลอืบเงา และ
การใชงาน ใหใชตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ๗.๒.๑ แลว จาํนวน ๑ ตวัอยาง เมือ่ตรวจสอบแลว
ตวัอยางตองเปนไปตามขอ ๔.๑ ถึงขอ ๔.๓ จึงจะถือวาปรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

๗.๓ เกณฑตัดสิน
ตัวอยางปตองเปนไปตามขอ ๗.๒.๑ และขอ ๗.๒.๒ ทุกขอ จึงจะถือวาปรุนนั้นเปนไปตามมาตรฐาน
ผลิตภัณฑชุมชนนี้

๘.  การทดสอบ

๘.๑ การทดสอบลักษณะทั่วไป การขัดมันและการเคลือบเงา และการใชงาน
๘.๑.๑ ใหแตงตั้งคณะผูตรวจสอบ ประกอบดวยผูที่มีความชํานาญในการตรวจสอบปอยางนอย ๕ คน

แตละคนจะแยกกันตรวจและใหคะแนนโดยอิสระ
๘.๑.๒ หลักเกณฑการใหคะแนน ใหเปนไปตามตารางที่ ๑
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ตารางที่ ๑ หลักเกณฑการใหคะแนน
(ขอ ๘.๑.๒)

ระดับการตัดสิน (คะแนน)
ลักษณะที่ตรวจสอบ เกณฑที่กําหนด

ดีมาก ดี พอใช ตองปรับปรุง
ลักษณะทั่วไป เลาป

ตองเรียบ ไมปรากฏขอบกพรอง เชน รอย
ราว รอยแตก และรองรอยการเจาะกดักนิ
ของแมลง เลาปมีลักษณะกลมยาว ตรง
กลางปองและบานหวัทาย มขีนาดและสดั
สวนทีเ่หมาะสมเปนไปตามลกัษณะทีด่ขีอง
ป มรูีบงัคบัเสยีง ๖ รู รูตอนบนเจาะเรยีงลง
มา ๔ รู แลวเวนระยะเลก็นอยเจาะรลูางอีก
๒ รู ตอนกลางเลากลงึควัน่เปนเกลียวคู 
๑๔ คูไวระยะพองาม และตอนหวัทายตรง
คอดเลก็ควัน่อกีขางละ ๔ เกลียว เพ่ือกัน
ล่ืนและทาํใหปมรูีปทรงสวยงามขึน้

๔ ๓ ๒ ๑

การประกอบ
ตองประณีต ตดิแนน คงทน ไมมรีอยแตก
ราวหรอืตาํหนิ

๔ ๓ ๒ ๑

ล้ินป
กําพวดมลัีกษณะเปนทอเล็กเรียว ภายใน
โปรง ดานหนึง่เล็ก ดานหนึง่ใหญ ใบตาล
ตองแกและแกรง มลัีกษณะโคงมนเหมอืน
เล็บมือ ผูกรัดดวยเชือกในลักษณะเง่ือน
ตะกรุดเบ็ดใหติดกับกําพวดทางดานเล็ก 
สวนทางดานใหญถักหรือเคียนดวยดาย
เสนเลก็ๆ มขีนาดพอดกัีบรปูตอนหวั

๔ ๓ ๒ ๑

การขัดมัน
และการเคลือบเงา

ตองเรียบ สม่ําเสมอ ไมเปนเม็ด เปนตุม
เปนคราบ กรอบ แตก หลุด หรือลอก

๔ ๓ ๒ ๑

การใชงาน เมื่อเปาปแลวตองเปนเสียงมาตรฐาน ดัง
กังวาน โปรงชัดเจน ไมทบึ หรือแตกพรา

๔ ๓ ๒ ๑

๘.๒ การทดสอบการบรรจุและเคร่ืองหมายและฉลาก
ใหตรวจพินิจ
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