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มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน
ฉาบ

๑.  ขอบขาย

๑.๑ มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ครอบคลุมเฉพาะฉาบที่ทําจากโลหะเปนวัสดุหลัก ไมครอบคลุมถึงฉาบจําลอง
ที่สรางข้ึนเพื่อใชเปนของประดับตกแตงหรือของที่ระลึก

๒.  บทนิยาม

ความหมายของคําที่ใชในมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ มีดังตอไปนี้
๒.๑ ฉาบ หมายถงึ เครือ่งดนตรไีทยประเภทเครือ่งตชีนดิหนึง่ทีใ่ชตปีระกอบจงัหวะ ทาํจากโลหะ หลอบาง สํารับหนึง่

มี ๒ ฝา แตละฝาเจาะรูตรงกลางสําหรับรอยเชือกหรือหนัง เพ่ือความสะดวกในการถือขณะตี มีระดับเสียง
ที่ไดมาตรฐานและสามารถนาํไปบรรเลงในโอกาสตางๆ ได ดงัรูปที ่๑

รูปที ่๑ ตวัอยางฉาบ
(ขอ ๒.๑)

ฉาบเล็กฉาบใหญ
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๓.  ประเภท

๓.๑ ฉาบ แบงตามขนาดและลักษณะการบรรเลงออกเปน ๒ ประเภท คือ
๓.๑.๑ ฉาบใหญ เปนฉาบขนาดใหญ ใชตีตรงจังหวะ
๓.๑.๒ ฉาบเล็ก เปนฉาบขนาดเล็ก ใชตีขัดจังหวะ

๔.  คุณลักษณะที่ตองการ

๔.๑ ลักษณะทั่วไป
ตองเรียบ ไมปรากฏขอบกพรอง เชน รอยราว รอยแตก ตอนกลางมีปุมกลมเปนกระพุง ขนาดวางบนฝามือ
พอดี ขอบนอกแบออกราบโดยรอบ มีขนาด น้ําหนัก และสัดสวนที่เหมาะสมเปนไปตามลักษณะที่ดีของ
ฉาบแตละประเภท

๔.๒ การใชงาน
เมื่อตีฉาบแลว ตองเปนเสียงมาตรฐาน ดังกังวาน โปรงชัดเจน ไมทบึ

เมื่อตรวจสอบโดยวิธีใหคะแนนตามขอ ๘.๑ แลว ตองไดคะแนนเฉลี่ยของแตละลักษณะจากผูตรวจสอบทุกคน
ไมนอยกวา ๓ คะแนน และไมมีลักษณะใดได ๑ คะแนน จากผูตรวจสอบคนใดคนหนึ่ง

๕.  การบรรจุ

๕.๑ หากมีการบรรจุ ใหบรรจุฉาบในภาชนะบรรจุที่สะอาด แหง เรียบรอย และสามารถปองกันความเสียหาย
ที่อาจเกิดขึ้นกับฉาบได

๖.  เครื่องหมายและฉลาก

๖.๑ ทีฉ่ลากหรอืภาชนะบรรจฉุาบทกุหนวย อยางนอยตองมเีลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอยีดตอไปนี้
ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
(๑) ช่ือเรียกผลิตภัณฑ เชน ฉาบใหญ ฉาบเล็ก
(๒) ขนาดหรือมิติ
(๓) เดือน ปที่ทํา
(๔) ขอแนะนําในการใชและการดูแลรักษา
(๕) ช่ือผูทํา หรือสถานที่ทํา พรอมสถานที่ตั้ง หรือเคร่ืองหมายการคาที่จดทะเบียน
ในกรณีที่ใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยที่กําหนดไวขางตน
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๗.  การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

๗.๑ รุน ในที่นี้ หมายถึง ฉาบประเภทเดียวกันที่ทําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน
๗.๒ การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดใหตอไปนี้
๗.๒.๑ การชกัตวัอยางและการยอมรบั สําหรับการทดสอบการบรรจแุละเคร่ืองหมายและฉลาก ใหชักตวัอยาง

โดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน ๓ ตัวอยาง เมื่อตรวจสอบแลวทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ ๕.
และขอ ๖. จึงจะถือวาฉาบรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

๗.๒.๒ การชกัตวัอยางและการยอมรบั สําหรับการทดสอบลกัษณะทัว่ไปและการใชงาน ใหใชตวัอยางทีผ่าน
การทดสอบตามขอ ๗.๒.๑ แลว จํานวน ๓ ตัวอยาง เมื่อตรวจสอบแลวทุกตัวอยางตองเปนไปตาม
ขอ ๔.๑ และขอ ๔.๒ จึงจะถือวาฉาบรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

๗.๓ เกณฑตัดสิน
ตัวอยางฉาบตองเปนไปตามขอ ๗.๒.๑ และขอ ๗.๒.๒ ทุกขอ จึงจะถือวาฉาบรุนนั้นเปนไปตามมาตรฐาน
ผลิตภัณฑชุมชนนี้

๘.  การทดสอบ

๘.๑ การทดสอบลักษณะทั่วไปและการใชงาน
๘.๑.๑ ใหแตงตั้งคณะผูตรวจสอบ ประกอบดวยผูที่มีความชํานาญในการตรวจสอบฉาบอยางนอย ๕ คน

แตละคนจะแยกกันตรวจและใหคะแนนโดยอิสระ
๘.๑.๒ หลักเกณฑการใหคะแนน ใหเปนไปตามตารางที่ ๑

ตารางที่ ๑ หลักเกณฑการใหคะแนน
(ขอ ๘.๑.๒)

ระดับการตัดสิน (คะแนน)
ลักษณะที่ตรวจสอบ เกณฑท่ีกําหนด

ดีมาก ดี พอใช ตองปรับปรุง
ลักษณะทั่วไป ตองเรยีบ ไมปรากฏขอบกพรอง เชน รอยราว 

รอยแตก ตอนกลางมีปุมกลมเปนกระพุง ขนาด
วางบนฝามือพอดี ขอบนอกแบออกราบโดย
รอบ มีขนาด น้ําหนัก และสัดสวนที่เหมาะสม
เปนไปตามลักษณะที่ดีของฉาบแตละประเภท

๔ ๓ ๒ ๑

การใชงาน เมื่อตีฉาบแลว ตองเปนเสียงมาตรฐาน ดัง
กังวาน โปรงชดัเจน ไมทึบ

๔ ๓ ๒ ๑

๘.๒ การทดสอบการบรรจุและเคร่ืองหมายและฉลาก
ใหตรวจพินิจ
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