
 

มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน

THAI COMMUNITY PRODUCT STANDARD

 

มผช.๑๘๓/๒๕๕๘ 

หัตถกรรมรากไม 

ROOT WOOD CRAFTS 

สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 

กระทรวงอุตสาหกรรม ICS 97.140 ; 97.195 ISBN 978-616-346-142-1 

 



 
 

มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน 

หัตถกรรมรากไม 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

มผช.๑๘๓/๒๕๕๘ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

สํานักงานมาตรฐานผลิตภณัฑอุตสาหกรรม 

กระทรวงอุตสาหกรรม ถนนพระรามที่ ๖ กรุงเทพฯ ๑๐๔๐๐ 

โทรศัพท  ๐–๒๒๐๒–๓๓๓๔-๕ 
 

 



 
 

 

ประกาศสํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
ฉบับที่ ๒๐๐๘ (พ.ศ. ๒๕๕๘) 

เรื่อง  ยกเลกิและกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑชมุชน 

หัตถกรรมรากไม 
 

โดยที่เปนการสมควรปรับปรุงมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน หัตถกรรมรากไม มาตรฐานเลขที่  

มผช.๑๘๓/๒๕๔๖ และคณะอนุกรรมการพิจารณามาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน คณะท่ี ๒ มีมติในการประชุมคร้ังท่ี 

๒๓-๒/๒๕๕๘ เม่ือวันท่ี ๔ สิงหาคม พ.ศ. ๒๕๕๘ ใหยกเลิกมาตรฐานผลิตภณัฑชุมชน หัตถกรรมรากไม 

มาตรฐานเลขท่ี มผช.๑๘๓/๒๕๔๖ และกําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน เคร่ืองเรือนไมไผ ข้ึนใหม 

สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรมจึงออกประกาศยกเลิกประกาศสํานักงานมาตรฐาน

ผลิตภัณฑอุตสาหกรรม ฉบับท่ี ๑๘๙ (พ.ศ. ๒๕๔๖) ลงวันท่ี ๒๕ ธันวาคม พ.ศ. ๒๕๔๖ และออกประกาศ

กําหนดมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน หัตถกรรมรากไม มาตรฐานเลขที่ มผช.๑๘๓/๒๕๕๘ ข้ึนใหม ดังมี

รายละเอียดตอทายประกาศนี้ 

ท้ังนี้ ใหมีผลบังคับใชนับแตวันท่ีประกาศ  เปนตนไป  
 

 ประกาศ ณ วันท่ี ๒๕ สิงหาคม พ.ศ. ๒๕๕๘ 

 หทัย  อูไทย 
 เลขาธิการสํานกังานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม 
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มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน 

หัตถกรรมรากไม  

 

 
๑.  ขอบขาย 

 

๑.๑ มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนน้ีครอบคลุมหัตถกรรมรากไมประเภทใชงานท่ีตองรับน้าํหนักและประเภทใชงาน 

ท่ัวไป โดยทําจากรากไมหรือใชรากไมเปนวัสดุหลักในสวนท่ีเปนโครงสรางรับน้ําหนัก 

 

๒.  บทนิยาม 

 
ความหมายของคําท่ีใชในมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนน้ี  มีดังตอไปนี ้

๒.๑ หัตถกรรมรากไม หมายถึง ผลิตภณัฑท่ีไดจากการนํารากของไมชนิดตางๆ เชน ไมมะคา ไมตาล  ไมหมาก 

ไมมะพราว ไมประดู มาผานกรรมวิธีการตัด ดัด ตอ กลึง ฉลุ เจาะ ประกอบ ขัดตกแตง หรืออ่ืนๆ เพ่ือให

มีรูปแบบ รูปทรง และลวดลายตามท่ีตองการ อาจมีการประกอบดวยไมจากตอไม ก่ิงไม  มีการฟอก แตง

สี เคลือบดวยสารเคลือบเงา ประกอบหรือตกแตงดวยวัสดุอ่ืน เชน หวาย ไม เชือก โลหะ ผา  เพ่ือเพ่ิม

ความแข็งแรงหรือความสวยงาม สําหรับใชงาน เชน โตะ เกาอ้ี  
๒.๒ ความยาวของโตะ หมายถึง มิติตามแนวระดับของโตะท่ียาวท่ีสุด 

๒.๓ ความกวางของโตะ หมายถึง มิติตามแนวระดับของโตะท่ีส้ันกวาความยาว 

๒.๔ ความสูงของโตะ หมายถึง มิติตามแนวดิง่ของโตะท่ีวัดจากพ้ืนถึงจดุสูงสุดของพ้ืนผิวหนา 

๒.๕ ความลึกของโตะ (เฉพาะโตะแตงตัวและโตะขางเตียง) หมายถึง มิตติามแนวนอนของโตะท่ีวัดตามแนวเสน

ก่ึงกลางของพ้ืนโตะจากดานหนาไปถึงดานหลัง 
๒.๖ ความกวางของที่นั่ง หมายถึง มิติตามแนวระดับท่ีวัดจากขอบขางพ้ืนท่ีนั่งดานหนึ่งไปยังอีกดานหนึ่ง 

๒.๗ ความลึกของท่ีนั่ง หมายถึง มิติตามแนวนอนท่ีวัดตามแนวเสนก่ึงกลางของพ้ืนท่ีนั่งจากดานหนาไปถึงดาน 

หลัง กรณีท่ีมีพนักพิงใหวัดจากดานหนาไปถึงจุดก่ึงกลางของแนวตัดระหวางพ้ืนท่ีนัง่กับพนักพิง 
๒.๘ ความสูงของท่ีนั่ง หมายถึง มิติตามแนวดิง่ท่ีวัดจากพ้ืนถึงจุดสูงสุดของจุดก่ึงกลางพืน้ท่ีนั่งดานหนา 
๒.๙ ความสูงของเทาแขน หมายถึง มิติตามแนวดิ่งท่ีวัดจากจุดก่ึงกลางพื้นท่ีนั่งดานหลังถึงผิวบนเทาแขน 
๒.๑๐ความกวางของช้ันวางของ หมายถึง มิติตามแนวระดับท่ีวัดจากขอบขางของช้ันวางของจากดานหนึ่งไปยัง

อีกดานหนึ่ง 
๒.๑๑ ความลึกของช้ันวางของ หมายถึง มิตติามแนวนอนท่ีวัดตามแนวเสนก่ึงกลางของช้ันวางของจากดานหนา

ไปถึงดานหลัง 
๒.๑๒ ความสูงของช้ันวางของ หมายถึง มิติตามแนวดิ่งของช้ันวางของที่วัดจากพ้ืนถึงจุดสูงสุดของพ้ืนผิวหนา 
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๓. ประเภทและชนิด 
 

๓.๑  หัตถกรรมรากไม แบงตามการใชงานออกเปน ๒ ประเภท คือ 
   ๓.๑.๑  ประเภทใชงานท่ีตองรับน้าํหนัก   
   ๓.๑.๒  ประเภทใชงานท่ัวไป เชน กรอบรูป ฉากก้ัน อางลางหนา โคมไฟ 

๓.๒  หัตถกรรมรากไมประเภทใชงานท่ีตองรับน้ําหนักแบงออกเปน ๓ ชนิด คือ 
   ๓.๒.๑  โตะ 
   ๓.๒.๓ เกาอ้ี 
   ๓.๒.๔ ช้ันวางของ            
 

๔.  ขนาด 
 

๔.๑  ความกวาง ความยาว ความสูง และความลึก (ถามี) 
 ใหเปนไปตามท่ีระบุไวท่ีฉลาก โดยมีเกณฑความคลาดเคล่ือน  ± ๑๐ มิลลิเมตร  

การทดสอบใหปฏิบัตติามขอ ๙.๑ 

 

๕. คุณลักษณะที่ตองการ 

 
๕.๑ ลักษณะท่ัวไป   
 ตองเรียบรอย แข็งแรง ม่ันคง ประณีต สวยงาม มีรูปแบบและรูปทรงท่ีเหมาะสมกับการใชงาน ไมมีขอบคม

และปลายแหลมยกเวนกรณีท่ีเปนลักษณะเฉพาะของช้ินงาน ไมมีรอยแตก รอยราว บิด โกง หัก งอ หรือ

ตําหนใินช้ินงานใหเห็นเดนชัดยกเวนรอยท่ีเกิดข้ึนเองตามธรรมชาต ิ เชน รอยแตก รอยกัดกินของแมลง 

รองน้ําเซาะ ตาไม หรือเปนลักษณะเฉพาะของชิ้นงานซ่ึงไมมีผลเสียตอการใชงาน ไมมีราหรือตําหนิท่ีเกิด

จากการทําลายของมอด ปลวก หรือแมลงอ่ืน  
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ 

๕.๒  การประกอบ  

 ตองเรียบรอย แข็งแรง ม่ันคง ประณีต สวยงาม ไมมีขอบคม และปลายแหลมยกเวนกรณีเปนลักษณะเฉพาะ 

ของช้ินงาน บริเวณรอยตอตองเรียบรอย ไมแยกออกจากกัน ไมมีรอยแตกราวหรือรอยเคร่ืองมือจากการ

ประกอบช้ินงาน ไมมีกล่ินของสารเคมีและรอยเปรอะเปอนของสารท่ีใชยึดติดช้ินสวนเขาดวยกัน  
 การทดสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ 
๕.๓  ลวดลาย (ถามี)   
 ตองประณีต สวยงาม สมํ่าเสมอ การตอลวดลายตองตรงตามลักษณะของลวดลาย 
 การทดสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ 
๕.๔  สี (ถามี) 
 ตองมีสีสมํ่าเสมอ ติดแนน ไมดาง หลุด ลอก หรือเปรอะเปอน ยกเวนกรณีท่ีเปนลักษณะเฉพาะของชิ้นงาน 
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 เม่ือจับหรือสัมผัสแลวสีตองไมตดิมือ  
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ 

๕.๕  การประกอบหรือตกแตงดวยวัสดุอ่ืน (ถามี) 
 ตองเรียบรอย ประณีต  สวยงาม ติดแนน เหมาะสมกับช้ินงาน รอยตอตองไมแยกออกจากกัน ไมมีกล่ิน

ของสารเคมีและรอยเปรอะเปอนของสารท่ีใชยึดติดช้ินสวนเขาดวยกัน ไมมีขอบคม และปลายแหลมยกเวน

กรณีเปนลักษณะเฉพาะของช้ินงาน กรณีใชวัสดุธรรมชาติตองไมมีราหรือตําหนิท่ีเกิดจากการทําลายของ

ปลวกหรือแมลงอ่ืน กรณีใชพลาสติกตองไมมีเส้ียนหรือครีบ กรณีใชโลหะตองไมมีสนิม 

 การทดสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ 
๕.๖  การเคลือบผิว (ถามี) 

ตองเรียบ สมํ่าเสมอ ไมเปนเม็ด เปนคราบ แตก หลุดหรือลอก และตองไมทําใหช้ินงานขาดความสวยงาม  

การทดสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ 
๕.๗  การรับน้ําหนกั (เฉพาะประเภทใชงานท่ีตองรับน้ําหนัก) 

   ๕.๗.๑  โตะ ตองสามารถรับน้ําหนกัเฉล่ีย ๑๕๐ กิโลกรัมตอตารางเมตร ไดโดยไมเสียรูปทรงหรือ เกิดความ 

 เสียหาย สามารถใชงานไดตามปกต ิ
   ๕.๗.๒  เกาอ้ี ตองสามารถรับน้ําหนักเฉล่ีย ๒๐๐ กิโลกรัมตอตารางเมตร ไดโดยไมเสียรูปทรงหรือเกิด

 ความเสียหาย สามารถใชงานไดตามปกต ิ
   ๕.๗.๓ ช้ันวางของ ตองสามารถรับน้ําหนักเฉล่ีย ๕๐ กิโลกรัมตอตารางเมตร ไดโดยไมเสียรูปทรงหรือเกิด

 ความเสียหาย สามารถใชงานไดตามปกต ิ
  การทดสอบใหปฏิบัตติามขอ ๙.๒ 
๕.๘  การใชงาน (เฉพาะประเภทใชงานท่ัวไป) 
 ตองสามารถใชงานไดตามวัตถุประสงคของการใชงาน 
 การทดสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ 

 

๖. การบรรจุ 
 

๖.๑  หากมีการบรรจุหรือหุมหอ ใหบรรจุหรือหุมหอหัตถกรรมรากไมดวยบรรจุภัณฑหรือวัสดุท่ีสะอาด แหง 

เรียบรอย และสามารถปองกันความเสียหายท่ีอาจเกิดข้ึนกับหัตถกรรมรากไมได 
การทดสอบใหทําโดยการตรวจพินิจ 

 

๗. เครื่องหมายและฉลาก 
 

๗.๑  ท่ีฉลากหรือบรรจุภัณฑหัตถกรรมรากไมทุกหนวย อยางนอยตองมี เลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจง

รายละเอียดตอไปนีใ้หเห็นไดงาย ชัดเจน 
 (๑)  ช่ือผลิตภัณฑ (ตามช่ือ มผช.)  

(๒)  ประเภทและชนิด 
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(๓) ขนาดหรือมิต ิ(ถามี) เปนเซนติเมตรหรือเมตร 

(๔)   เดือน ปท่ีทํา 
(๕) ประวัติผลิตภณัฑ (ถามี) 
(๖)  ขอแนะนําในการใชและการดูแลรักษา (ถามี) 
(๗)  ช่ือผูทําหรือสถานท่ีทํา พรอมสถานท่ีตั้ง หรือเคร่ืองหมายการคาท่ีจดทะเบียน 

ในกรณีท่ีใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยท่ีกําหนดไวขางตน 
 

๘. การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 
 

๘.๑  รุน ในท่ีนี ้หมายถึง หัตถกรรมรากไมประเภทและชนดิเดียวกัน ทําโดยกรรมวิธีเดียวกัน ท่ีทําหรือสงมอบ

หรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน 
๘.๒  การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางตอไปนี ้
   ๘.๒.๑  การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบขนาด (ถามี) การใชงาน (เฉพาะประเภทใชงาน

ท่ัวไป) การบรรจุ (ถามี) และเคร่ืองหมายและฉลาก ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน 

๓ ตัวอยาง สําหรับประเภทใชงานท่ัวไป และจํานวน ๑ ตัวอยาง สําหรับประเภทใชงานท่ีตองรับ

น้ําหนัก เม่ือตรวจสอบแลวทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ ๔.๑ ขอ ๕.๘ ขอ ๖. และขอ ๗. ทุกรายการ 

จึงจะถือวาหัตถกรรมรากไมรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 
๘.๒.๒  การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบลักษณะท่ัวไป การประกอบ ลวดลาย (ถามี) สี 

(ถามี) การประกอบหรือตกแตงดวยวัสดุอ่ืน (ถามี) และการเคลือบผิว (ถามี) ใหใชตัวอยางท่ีผาน

การทดสอบตามขอ ๘.๒.๑ แลว จํานวน ๓ ตัวอยาง สําหรับประเภทใชงานท่ัวไป และจํานวน ๑ 

ตัวอยาง สําหรับประเภทใชงานท่ีตองรับน้าํหนัก เม่ือตรวจสอบแลวทุกตัวอยางตองเปนไปตามขอ ๕.๑ 

ถึงขอ ๕.๖ ทุกรายการ จึงจะถือวาหัตถกรรมรากไมรุนนัน้เปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 
   ๘.๒.๓  การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบการรับน้ําหนัก (เฉพาะประเภทใชงานท่ีตองรับ

น้ําหนัก) ใหใชตัวอยางท่ีผานการทดสอบตามขอ ๘.๒.๒ แลว จาํนวน ๑ ตัวอยาง เม่ือตรวจสอบ

แลวตัวอยางตองเปนไปตามขอ ๕.๗ จึงจะถือวาหัตถกรรมรากไมรุนนั้นเปนไปตามเกณฑท่ีกําหนด 

๘.๓  เกณฑตัดสิน 
ตัวอยางหัตถกรรมรากไมตองเปนไปตามขอ ๘.๒.๑ ขอ ๘.๒.๒ และขอ ๘.๒.๓ ทุกขอ จึงจะถือวา
หัตถกรรมรากไมรุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนน้ี 

 

๙. การทดสอบ 
 

๙.๑  การทดสอบขนาด 
 ใชเคร่ืองวัดท่ีวัดไดละเอียดถึง ๑ มิลลิเมตร วัดมิติละอยางนอย ๒ ตาํแหนง ท่ีใหคามากท่ีสุด แลวรายงาน

ผลแตละคา แตถามิติใดมีตาํแหนงท่ีวัดไดเพียงตําแหนงเดียวก็ใหวัดเพียงตําแหนงเดียว 
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๙.๒  การทดสอบการรับน้ําหนัก (เฉพาะประเภทใชงานท่ีตองรับน้ําหนัก)  
   ๙.๒.๑  คํานวณหาพ้ืนผิวรับน้ําหนักของตัวอยางหัตถกรรมรากไมแตละชนดิ 

   ๙.๒.๒  คํานวณหาจํานวนถุงทราย โดยมีสูตรดังนี้ 

            จาํนวนถุงทราย  =   พ้ืนผิวรับน้าํหนัก × W  
                                 ๑๐ หรือ ๕ 

            เม่ือ   พ้ืนผิวรับน้ําหนัก มีหนวยเปน ตารางเมตร (m
2
) 

                     W  เปนคาการรับน้ําหนักเฉล่ียของหัตถกรรมรากไมแตละชนิด มีหนวยเปน กิโลกรัมตอ        
                       ตารางเมตร (kg/m

2
) 

                    ๑๐  เปนน้าํหนักถุงทราย ๑ ถุง มีหนวยเปน กิโลกรัม กรณีทดสอบโตะและเกาอ้ี 

                      ๕  เปนน้าํหนักถุงทราย ๑ ถุง มีหนวยเปน กิโลกรัม กรณีทดสอบช้ันวางของ 

กรณีท่ีมีเศษเกินคร่ึงหนึ่งใหปดข้ึนเปนจํานวนเต็ม  
   ๙.๒.๓  นําถุงทรายตามจํานวนท่ีคํานวณไดในขอ ๙.๒.๒ วางกระจายใหท่ัวพ้ืนท่ีผิวรับน้าํหนักของตัวอยาง

หัตถกรรมรากไมแตละชนดิเปนเวลา ๑ ช่ัวโมง แลวตรวจพินิจ  
 

_________________________ 

 


