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มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน 
เครื่องประดับทองคํา 

 

 

๑.  ขอบขาย 
 

๑.๑ มาตรฐานผลติภัณฑชุมชนนีค้รอบคลุมเฉพาะเคร่ืองประดับที่ทาํดวยทองคาํบริสุทธิไ์มนอยกวารอยละ ๙๖.๕ 

หรือ ๒๔ กะรัตและใชกรรมวิธีการทําดวยมือ ไมครอบคลุมถึงเคร่ืองทองที่ไดประกาศเปนมาตรฐานผลิตภัณฑ
ชุมชนแลว 

 
๒.  บทนิยาม 

 
ความหมายของคําที่ใชในมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี ้มีดังตอไปนี ้

๒.๑ เครื่องประดบัทองคาํ หมายถึง เครื่องประดบัที่มีการนําทองคาํลวนหรอืทองคาํเจือหรือเรียกกันโดยทั่วไปวา 

ทองรูปพรรณ โดยมีกรรมวิธีในการทําไดหลายวิธี อาจใชการหลอข้ึนรูปดวยน้าํทองเชน แหวน กําไล แลว

อาจนาํมาทาํลวดลายโดยการตอก ดนุ ฉลุ หรือโดยการนาํเสนลวดทองคําหรือหวงทองคําขนาดตางๆ มาสาน

หรือขัด หรือโดยใชวิธีการนําช้ินสวนเครื่องประดับตามวิธีทําที่กลาวขางตนแลวนํามาประกอบเปนทองรูปพรรณ

แบบตางๆ เชน สรอย 

๒.๒ ทองคํา หมายถึง โลหะชนิดหนึ่งมีลักษณะเปนของแข็งสีเหลือง มีเนื้อออนมาก หลอมละลายไดทีอุ่ณหภูมิ 
๑ ๐๖๓ องศาเซลเซียส 

๒.๓ ความบริสุทธิข์องทองคํา หมายถึง อัตราสวนของน้ําหนักทองคําบริสุทธิ์ตอน้าํหนักทั้งหมดของผลิตภัณฑ
ปจจุบันกาํหนดความบริสุทธิ์ของทองคาํดวยหนวยเปอรเซ็นตหรือรอยละหรือกะรัต ทองคํา ๒๔ กะรัต
ถือเปนทองคาํที่บริสุทธิ์ที่สุด ทองคําที่มีกะรัตต่ําลงมาจะมีโลหะเจือมากขึ้นตามลาํดบั 

 
๓.  คุณลักษณะที่ตองการ 

 
๓.๑ ลักษณะทั่วไป 

ตองประณตี สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและสัดสวนที่เหมาะสม ปราศจากขอบกพรองที่อาจทําใหเกิดอนัตราย
ขณะใชงาน 

๓.๒ ลวดลาย (ถามี) 
ตองประณีต สวยงาม กลมกลืนและเหมาะสมกับชิ้นงาน 

๓.๓ การประกอบ (ถามี) 
ตองประณีต ติดแนน คงทน 
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๓.๔ การประกอบดวยวัสดุอ่ืน (ถามี) 

ตองประณีต ติดแนน คงทน กลมกลืนและเหมาะสมกบัชิ้นงาน 
๓.๕ การขัดเงา (ถามี) 

ตองเรียบ สม่าํเสมอ ไมเห็นรอยขัดของตะไบหรือกระดาษทราย หรือที่เรียกวา “รอยขนแมว”  

เมื่อตรวจสอบโดยวิธใีหคะแนนตามขอ ๗.๑ แลว ตองไดคะแนนเฉลีย่ของแตละลักษณะจากผูตรวจสอบทุกคน 
ไมนอยกวา ๓ คะแนน และไมมีลักษณะใดได ๑ คะแนนจากผูตรวจสอบคนใดคนหนึ่ง 
๓.๖ ความบริสุทธิข์องทองคํา 

ตองเปนไปตามที่ระบุไวที่ฉลากและตองไมนอยกวา ๙๖.๕ เปอรเซ็นตหรือรอยละ ๙๖.๕  
 

๔.  การบรรจุ 
 
๔.๑ หากมีการบรรจุ ใหบรรจุเครื่องประดับทองคําในภาชนะบรรจุที่สะอาด แหง เรียบรอย และสามารถปองกัน

ความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นกบัเครื่องประดบัทองคําได 

 
๕.  เครื่องหมายและฉลาก 

 
๕.๑ ที่เครื่องประดบัทองคาํทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจงรายละเอียดตอไปนีใ้หเห็น

ไดงาย ชัดเจน ครบถวนและถาวร 

(๑) ช่ือหรือเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียนในประเทศไทยของผูทํา หรือโรงงานที่ทํา ใหประทับตรา

หรือสลักลงบนชิ้นงาน 

(๒) ความบริสุทธิข์องทองคํา เชน 96.5  99.9 

๕.๒ ที่ฉลากหรือภาชนะบรรจุเครื่องประดับทองคาํทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจง

รายละเอียดตอไปนีใ้หเห็นไดงาย ชัดเจน 

(๑) ช่ือเรียกผลิตภณัฑ เชน สรอยคอทองคํา แหวนทองคํา 
(๒) ความบริสุทธิ์ของทองคํา เชน 96.5  99.9 
(๓) น้ําหนัก เชน 15.2 กรัม  1 สลึง  7.6 g.  
(๔) ขอแนะนาํในการใชและการดูแลรักษา 
(๕) ช่ือผูทําหรือสถานที่ทํา พรอมสถานที่ตั้ง หรือเคร่ืองหมายการคาทีจ่ดทะเบียน 
ในกรณีทีใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยทีกํ่าหนดไวขางตน 
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๖.  การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน 
 
๖.๑ รุน ในทีน่ี ้หมายถึง เครื่องประดับทองคาํที่ทําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน 
๖.๒ การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี ้
๖.๒.๑ การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับทดสอบการบรรจุและเคร่ืองหมายและฉลาก ใหชักตัวอยาง

โดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จาํนวน ๑ ตัวอยาง เมื่อตรวจสอบแลวตัวอยางตองเปนไปตามขอ ๔. และ 

ขอ ๕. จึงจะถือวาเครื่องประดับทองคํารุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด 

๖.๒.๒ การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบลักษณะทั่วไป ลวดลาย การประกอบ การประกอบดวย
วัสดุอ่ืน และการขัดเงา ใหใชตัวอยางที่ผานการทดสอบตามขอ ๖.๒.๑ แลว จาํนวน ๑ ตัวอยาง 

เมื่อตรวจสอบแลวตัวอยางตองเปนไปตามขอ ๓.๑ ถึงขอ ๓.๕ จึงจะถือวาเครื่องประดับทองคํารุนนั้น
เปนไปตามเกณฑที่กําหนด 

๖.๒.๓ การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบความบริสุทธิ์ของทองคํา ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุม

จากรุนเดียวกนั จํานวน ๑ ตัวอยาง เมื่อตรวจสอบแลวตัวอยางตองเปนไปตามขอ ๓.๖ จึงจะถือวา

เครื่องประดับทองคํารุนนัน้เปนไปตามเกณฑที่กําหนด 
๖.๓ เกณฑตัดสนิ 

ตัวอยางเครื่องประดบัทองคาํตองเปนไปตามขอ ๖.๒.๑ ขอ ๖.๒.๒ และขอ ๖.๒.๓ ทุกขอ จึงจะถือวา
เครื่องประดบัทองคาํรุนนัน้เปนไปตามมาตรฐานผลติภณัฑชุมชนนี ้
 

๗.  การทดสอบ 
 
๗.๑ การทดสอบลกัษณะทั่วไป ลวดลาย การประกอบ การประกอบดวยวัสดุอ่ืน และการขัดเงา  
๗.๑.๑ ใหแตงตั้งคณะผูตรวจสอบ ประกอบดวยผูที่มีความชํานาญในการตรวจสอบเครือ่งประดับทองคํา 

อยางนอย ๕ คน แตละคนจะแยกกันตรวจและใหคะแนนโดยอิสระ 

๗.๑.๒ หลักเกณฑการใหคะแนน ใหเปนไปตามตารางที ่๑ 
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ตารางที่ ๑ หลักเกณฑการใหคะแนน 

(ขอ ๗.๑.๒) 

ระดับการตดัสิน (คะแนน) 
ลักษณะที่ตรวจสอบ เกณฑที่กําหนด 

ดีมาก ด ี พอใช ตองปรับปรุง 
ลักษณะทั่วไป ตองประณีต สวยงาม มีรูปแบบรูปทรงและ

สัดสวนที่เหมาะสม ปราศจากขอบกพรองที่
อาจทําใหเกิดอันตรายขณะใชงาน 

๔ ๓ ๒ ๑ 

ลวดลาย  

 
ตองประณีต สวยงาม กลมกลืนและ

เหมาะสมกับชิ้นงาน 

๔ ๓ ๒ ๑ 

การประกอบ (ถามี) ตองประณีต ติดแนน คงทน ๔ ๓ ๒ ๑ 
การประกอบ 
ดวยวัสดุอ่ืน (ถามี) 

ตองประณีต ติดแนน คงทน กลมกลืน
และเหมาะสมกับชิ้นงาน 

๔ ๓ ๒ ๑ 

การขัดเงา (ถามี) ตองเรียบ สม่ําเสมอ ไมเห็นรอยขัดของ

ตะไบหรือกระดาษทราย หรือที่เรียกวา 
“รอยขนแมว” 

๔ ๓ ๒ ๑ 

๗.๒ การทดสอบความบริสุทธิ์ของทองคํา 
ใหใชวิธีทดสอบตาม ISO ๑๑๔๒๖ หรือเคร่ืองมือ Inductively Couple Plasma (ICP) หรือวิธีทดสอบอื่น

ที่เปนที่ยอมรบั 

๗.๓ การทดสอบการบรรจุและเคร่ืองหมายและฉลาก 
ใหตรวจพินิจ 

 


