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มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน
ผลิตภัณฑเรซิน

๑.  ขอบขาย

๑.๑ มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ครอบคลุมเฉพาะผลิตภัณฑที่ประดิษฐข้ึนโดยใชเรซินเปนวัสดุหลัก

๒.  บทนิยาม

ความหมายของคําที่ใชในมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ มีดังตอไปนี้
๒.๑ ผลติภณัฑเรซนิ หมายถงึ ผลติภณัฑทีป่ระดษิฐข้ึนโดยนาํเรซนิผสมกบัสารบมแขง็ (hardener) ในอตัราสวน

ทีเ่หมาะสม อาจผสมสดีวยกไ็ด แลวเทลงในแบบพมิพ ตัง้ทิง้ไวจนแขง็ตวั แกะออกจากแบบพมิพ อาจเคลอืบสี
เคลือบเงา และอาจนําไปประกอบกับวัสดุอ่ืน เชน แมเหล็ก เพ่ือใหเหมาะกับการนําไปตดิไวบนผวิ
โลหะ ทาํเปนของใชทัว่ไป ของประดบัตกแตง หรือของทีร่ะลกึ เชน โคมไฟ กรอบรปู พวงกญุแจ

๓.  คุณลักษณะที่ตองการ

๓.๑ ลักษณะทั่วไป
ตองประณีต สวยงาม มีความสมบูรณของรูปทรง ไมแตกราวหรือมีรอยบิ่น ปราศจากรองรอยหรือตําหนิ
จากการหลอหรือการแกะออกจากแบบพิมพ อาจมีฟองอากาศขนาดเล็กๆ ไดบางแตตองไมเห็นเดนชัด
ยกเวนกรณีที่เปนลักษณะเฉพาะของชิ้นงาน

๓.๒ สี (ถามี)
ตองเรียบ สม่าํเสมอ ไมเปนเมด็ (ยกเวนกรณเีปนลกัษณะเฉพาะของชิน้งาน) ไมเปนคราบ กรอบ แตก หลุด หรือ
ลอก และเมือ่ลูบผลติภณัฑแลวสตีองไมตดิมอื

๓.๓ การประกอบดวยวัสดุอ่ืน (ถามี)
ตองประณีต ติดแนน คงทน กลมกลืน และเหมาะสมกับชิ้นงาน

๓.๔ การเคลือบเงา (ถามี)
ตองเรียบ สม่ําเสมอ ไมเปนเม็ด เปนคราบ กรอบ แตก หลุด หรือลอก

เมื่อตรวจสอบโดยวิธีใหคะแนนตามขอ ๗.๑ แลว ตองไดคะแนนเฉลี่ยของแตละลักษณะจากผูตรวจสอบทุกคน
ไมนอยกวา ๓ คะแนน และไมมีลักษณะใดได ๑ คะแนน จากผูตรวจสอบคนใดคนหนึ่ง
๓.๕ การใชงาน

ตองสามารถใชงานไดตามวัตถุประสงคของการใชงาน
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๔.  การบรรจุ

๔.๑ หากมีการบรรจุ ใหบรรจุผลิตภัณฑเรซินในภาชนะบรรจุที่สะอาด แหง เรียบรอย และสามารถปองกัน
ความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นกับผลิตภัณฑเรซินได

๕.  เครื่องหมายและฉลาก

๕.๑ ที่ฉลากหรือภาชนะบรรจุผลิตภัณฑเรซินทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจง
รายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
(๑) ช่ือเรียกผลิตภัณฑ เชน โคมไฟเรซิน กรอบรูปเรซิน
(๒) ขนาดหรือมิติ
(๓) เดือน ปที่ทํา
(๔) ขอแนะนําในการใชและการดูแลรักษา
(๕) ช่ือผูทํา หรือสถานที่ทํา พรอมสถานที่ตั้ง หรือเคร่ืองหมายการคาที่จดทะเบียน
ในกรณีที่ใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยที่กําหนดไวขางตน

๖.  การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

๖.๑ รุน ในที่นี้ หมายถึง ผลิตภัณฑเรซินที่ทําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน
๖.๒ การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้
๖.๒.๑ การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบการใชงาน การบรรจุ และเครื่องหมายและฉลาก

ใหชักตัวอยางโดยวิธีสุมจากรุนเดียวกัน จํานวน ๕ ตัวอยาง เมื่อตรวจสอบแลวทุกตัวอยางตองเปน
ไปตามขอ ๓.๕ ขอ ๔. และขอ ๕. จึงจะถือวาผลิตภัณฑเรซินรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด

๖.๒.๒ การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบลักษณะทั่วไป สี การประกอบดวยวัสดุอ่ืน และ
การเคลือบเงา ใหใชตวัอยางทีผ่านการทดสอบตามขอ ๖.๒.๑ แลว จาํนวน ๕ ตวัอยาง เมือ่ตรวจสอบ
แลวตัวอยางตองเปนไปตามขอ ๓.๑ ถึงขอ ๓.๔ จึงจะถือวาผลิตภัณฑเรซินรุนนั้นเปนไปตามเกณฑ
ทีกํ่าหนด

๖.๓ เกณฑตัดสิน
ตวัอยางผลิตภณัฑเรซนิตองเปนไปตามขอ ๖.๒.๑ และขอ ๖.๒.๒ ทกุขอ จงึจะถอืวาผลติภณัฑเรซนิรุนนั้น
เปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้
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๗.  การทดสอบ

๗.๑ การทดสอบลักษณะทั่วไป สี การประกอบดวยวัสดุอ่ืน และการเคลือบเงา
๗.๑.๑ ใหแตงตัง้คณะผูตรวจสอบ ประกอบดวยผูทีม่คีวามชาํนาญในการตรวจสอบผลติภณัฑเรซนิอยางนอย ๕ คน

แตละคนจะแยกกันตรวจและใหคะแนนโดยอิสระ
๗.๑.๒ หลักเกณฑการใหคะแนน ใหเปนไปตามตารางที่ ๑

ตารางที่ ๑ หลักเกณฑการใหคะแนน
(ขอ ๗.๑.๒)

ระดับการตัดสิน (คะแนน)
ลักษณะที่ตรวจสอบ เกณฑที่กําหนด ดีมาก ดี พอใช ตองปรับปรุง
ลักษณะทั่วไป ตองประณตี สวยงาม มคีวามสมบรูณของ

รูปทรง ไมแตกราวหรอืมรีอยบิน่ ปราศจาก
รองรอยหรือตําหนิจากการหลอหรือการ
แกะออกจากแบบพมิพ อาจมฟีองอากาศ
ขนาดเล็กๆ ไดบางแตตองไมเห็นเดนชัด 
ยกเวนกรณทีีเ่ปนลกัษณะเฉพาะของชิน้งาน

๔ ๓ ๒ ๑

สี (ถามี) ตองเรียบ สม่าํเสมอ ไมเปนเมด็ (ยกเวน
กรณเีปนลกัษณะเฉพาะของชิน้งาน) ไมเปน
คราบ กรอบ แตก หลุด หรือลอก และเมือ่
ลูบผลติภณัฑแลวสตีองไมตดิมอื

๔ ๓ ๒ ๑

การประกอบ
ดวยวัสดุอ่ืน (ถามี)

ตองประณีต ติดแนน คงทน กลมกลืน
และเหมาะสมกับชิ้นงาน

๔ ๓ ๒ ๑

การเคลือบเงา (ถามี) ตองเรียบ สม่าํเสมอ ไมเปนเมด็ เปนคราบ
กรอบ แตก หลุด หรือลอก

๔ ๓ ๒ ๑

๗.๒ การทดสอบการใชงาน การบรรจุ และเคร่ืองหมายและฉลาก
       ใหตรวจพินิจ
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