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มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชน
เครื่องทองลงหิน

๑.  ขอบขาย

๑.๑ มาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ครอบคลุมเฉพาะเครื่องทองลงหินที่มีทองบรอนซเปนวัสดุหลัก ทําดวยมือ อาจใช
เครื่องจักรเปนอุปกรณชวยในบางขั้นตอนการผลิต

๒.  บทนิยาม

ความหมายของคําที่ใชในมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้ มีดังตอไปนี้
๒.๑ เครือ่งทองลงหนิ หมายถงึ ผลติภณัฑทีไ่ดจากการหลอมทองบรอนซ ซึง่เปนโลหะผสมระหวางทองแดง ๔ สวน กับ

ดบีกุ ๑ สวน อาจผสมนเิกิลในปรมิาณเลก็นอยดวยกไ็ด เทหลอในเบาเตาเผา แลวเทลงแบบพมิพทีท่าํดวยดนิ ทิ้ง
ไวในระยะเวลาที่เหมาะสม แลวถอดออกจากแบบพิมพ นําไปตัดสวนที่เกินออก อาจขึ้นลายโดยการปมลาย
หรือแกะลาย ชุบแข็ง อาจประกอบกับวัสดุอ่ืน เชน ไม มุก เขาควาย แลวนําไปขัดเงา ทําเปนของใชทั่วไป เชน
ชอน สอม มีด คีมคีบน้ําแข็ง

๓.  คุณลักษณะที่ตองการ

๓.๑ ลักษณะทั่วไป
ตองประณีต สวยงาม มรูีปแบบรูปทรงทีเ่หมาะสม ไมบดิเบีย้วหรือเอนเอียง ไมแตกหรอืราว การเชือ่มตอช้ินงาน
ตองไมเห็นรอยตอที่ชัดเจน และไมทําใหช้ินงานขาดความแข็งแรงหรือทําใหเกิดอันตรายในการใชงาน

๓.๒ ลวดลาย (ถามี)
ตองประณีต สวยงาม สม่ําเสมอ กลมกลืน

๓.๓ การประกอบดวยวัสดุอ่ืน (ถามี)
ตองประณตี ตดิแนน คงทน สวยงาม กลมกลนืเหมาะสมกบัชิน้งาน กรณใีชวสัดทุีม่สีีตองไมดาง หลุด หรือลอก
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๓.๔ การขัดเงา
ตองเรียบ สม่ําเสมอ ไมเห็นรอยขัดที่เรียกวา “รอยขนแมว”

เมื่อตรวจสอบโดยวิธีใหคะแนนตามขอ ๗.๑ แลว ตองไดคะแนนเฉลี่ยของแตละลักษณะจากผูตรวจสอบทุกคน
ไมนอยกวา ๓ คะแนน และไมมีลักษณะใดได ๑ คะแนน จากผูตรวจสอบคนใดคนหนึ่ง
๓.๕ การใชงาน

ตองสามารถใชงานไดตามวัตถุประสงคของการใชงาน

๔.  การบรรจุ

๔.๑ หากมีการบรรจุ ใหบรรจุเครื่องทองลงหินในภาชนะบรรจุที่สะอาด แหง เรียบรอย และสามารถปองกัน
ความเสียหายที่อาจเกิดขึ้นกับเครื่องทองลงหินได

๕.  เครื่องหมายและฉลาก

๕.๑ ที่ฉลากหรือภาชนะบรรจุเครื่องทองลงหินทุกหนวย อยางนอยตองมีเลข อักษร หรือเคร่ืองหมายแจง
รายละเอียดตอไปนี้ใหเห็นไดงาย ชัดเจน
(๑) ช่ือเรียกผลิตภัณฑ เชน ชอนทองลงหิน สอมทองลงหิน ตะเกียบทองลงหิน
(๒) ขนาดหรือมิติ
(๓) เดือน ปที่ทํา
(๔) ขอแนะนําในการใชและดูแลรักษา
(๕) ช่ือผูทํา หรือสถานที่ทํา พรอมสถานที่ตั้ง หรือเคร่ืองหมายการคาที่จดทะเบียน
ในกรณีที่ใชภาษาตางประเทศ ตองมีความหมายตรงกับภาษาไทยที่กําหนดไวขางตน

๖.  การชักตัวอยางและเกณฑตัดสิน

๖.๑ รุน ในที่นี้ หมายถึง เครื่องทองลงหินที่ทําหรือสงมอบหรือซื้อขายในระยะเวลาเดียวกัน
๖.๒ การชักตัวอยางและการยอมรับ ใหเปนไปตามแผนการชักตัวอยางที่กําหนดตอไปนี้
๖.๒.๑ การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบการใชงาน การบรรจุ และเคร่ืองหมายและฉลาก

ใหชักตวัอยางโดยวธิสุีมจากรุนเดยีวกนั จาํนวน ๕ ตวัอยาง เมือ่ตรวจสอบแลวทกุตวัอยางตองเปนไปตาม
ขอ ๓.๕ ขอ ๔. และขอ ๕. จึงจะถือวาเครื่องทองลงหินรุนนั้นเปนไปตามเกณฑที่กําหนด
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๖.๒.๒ การชักตัวอยางและการยอมรับ สําหรับการทดสอบลักษณะทั่วไป ลวดลาย การประกอบดวยวัสดุอ่ืน
และการขัดเงา ใหใชตัวอยางที่ผานการตรวจสอบตามขอ ๖.๒.๑ จํานวน ๕ ตัวอยาง เมื่อตรวจสอบ
แลวตวัอยางตองเปนไปตามขอ ๓.๑ ถึงขอ ๓.๔ จงึจะถือวาเครือ่งทองลงหนิรุนนัน้เปนไปตามเกณฑทีกํ่าหนด

๖.๓ เกณฑตัดสิน
ตัวอยางเครื่องทองลงหินตองเปนไปตามขอ ๖.๒.๑ และขอ ๖.๒.๒ ทุกขอ จึงจะถือวาเครื่องทองลงหินรุนนัน้
เปนไปตามมาตรฐานผลิตภัณฑชุมชนนี้

๗.  การทดสอบ

๗.๑ การทดสอบลักษณะทั่วไป ลวดลาย การประกอบดวยวัสดุอ่ืน และการขัดเงา
๗.๑.๑ ใหแตงตัง้คณะผูตรวจสอบ ประกอบดวยผูทีม่คีวามชาํนาญในการตรวจสอบเครือ่งทองลงหนิอยางนอย ๕ คน

แตละคนจะแยกกันตรวจและใหคะแนนโดยอิสระ
๗.๑.๒ หลักเกณฑการใหคะแนน ใหเปนไปตามตารางที่ ๑

ตารางที่ ๑ หลักเกณฑการใหคะแนน
(ขอ ๗.๑.๒)

ระดับการตัดสิน (คะแนน)
ลักษณะที่ตรวจสอบ เกณฑที่กําหนด

ดีมาก ดี พอใช ตองปรับปรุง
ลักษณะทั่วไป ตองประณีต สวยงาม มรูีปแบบรูปทรงที่

เหมาะสม ไมบดิเบีย้วหรอืเอนเอียง ไมแตก
หรือราว การเชื่อมตอช้ินงานตองไมเห็น
รอยตอที่ชัดเจน และไมทําใหช้ินงานขาด
ความแขง็แรงหรือทาํใหเกิดอนัตรายในการ
ใชงาน

๔ ๓ ๒ ๑

ลวดลาย (ถามี) ตองประณีต สวยงาม สม่ําเสมอ กลมกลืน ๔ ๓ ๒ ๑
การประกอบ
ดวยวัสดุอ่ืน (ถามี)

ตองประณตี ตดิแนน คงทน สวยงาม กลม
กลืนเหมาะสมกบัชิน้งาน กรณใีชวสัดทุีม่สีี
ตองไมดาง หลุด หรือลอก

๔ ๓ ๒ ๑

การขัดเงา ตองเรียบ สม่ําเสมอ ไมเห็นรอยขัดที่เรียก
วา “รอยขนแมว”

๔ ๓ ๒ ๑

๗.๒ การทดสอบการใชงาน การบรรจุ และเคร่ืองหมายและฉลาก
ใหตรวจพินิจ
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